[ 2.2 Opis poszczegbinych etapéw prac w tym prace przygotowawcze

| St egén Wy < jaki bedzie Tranrl baki.

operacje w postaci wykorzystany sprzet, elementu z prowadzace,
sekwencji $rodki chemiczne, wysokosci. Srodki indywidualne: -
(kolejniosci) prac w materiaty i wyroby lub Srodki organizacyjne:
sposdb syntetyczny. substancje szkolenie dia hakowych,
niebezpieczne - Skaleczenie. | Ostre
Stopien zataczona karta krawedzie na Wykaza¢ wymagane srodki
szczegotowosc charakterystyki korpusie, ochrony
powinien byc « zestawy do zbiorowejfindywiduainej
dostosowany do spawania, wymagane dla danej operacji:
zagrozen, « szlifierki katowe, « buty =z utwardzanym
+ agregaty noskiem
pradotwércze, zabezpieczajacym  przed
« zageszczarki, przygnieceniem stopy,
1 + koparko- = ochronniki sichu,
tadowarka, « rekawice antywibracyjne,
« hakz zapadkg « kask ochronny,
sprezynows, = okulary ochronne,
zawiesie, pas do « rekawice ochronne,
transportu. s nausznlki
Wszystkie narzedzia przeciwhatasowe,
N~ posiadaia . przyiice,
odpowiednie atesty, + kamizelki ostrzegawcze.
dopuszczenia do Wykaza¢ wymagane prawem
stosowania, oraz kwalifikacje
badania techniczne. i uprawnienia persanelu dla
Pracownicy musza realizacji danej operacji.
by¢ przeszkoleni do
obstugi tych narzedzi i
maszyn.
2
3

*) M — Ryzyko mate, § — Ryzyko érednie, W — Ryzyko wysokie (przy ryzyku wysokim nalezy zapewni¢ dodatkowe $rodki
zapobiegawcze, aby zmniejszy¢ ryzyko, przy ryzyku $rednim prace moga by¢ kontynuowane, lecz rekomenduje sie
ustalenie PUNKTU STOP BHP)

2.3 Warunki sktadowania, place odkiadcze i gospodarka odpadami

2.4 Zakres odpowiedzialnosci os6b oraz organizacja i nadzér nad pracami

3 SZCZEGOLOWY OPIS TECHNOLOGII | ORGANIZACJI PRAC
NIEBEZPIECZNYCH LUB TRUDNYCH TECHNOLOGICZNIE

3.1 Szczegdlowy opis technologii i organizacji prac przy pracach ziemnych
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Szczegblowy opis technologii i organizaciji prac z wykorzystaniem transportu bliskiego

Szczegblowy opis technologii przy montazu i demontazu rusztowari oraz podestéw
i schodéw (kraty wema)

Szczegélowy opis technologii przy pracach na wysokosci np. drabiny, podnoéniki
koszowe, prace w dostepie linowym, prace alpinistyczne

Szczegdlowy opis technologii | organizacji prac pozarowo niebezpiecznych
Szczegoblowy opis technologii i organizacji w strefach zagrozenia wybuchem

Szczegblowy opis technologii i organizacji w prac w przestrzeniach zamknigtych
(komorach, kanatach spalin, weztach cieptowniczych itp.)

Szczegdlowy opis technologii | organizacji w prac z substancjami niebezpiecznymi

Szczegblowy opis innych operacjiizadan szczegéinie niebezpiecznych lub trudnych
technologicznie

Szczegélowy opis technologii | organizacji przy realizacji innych prac

Wykaz prac niewymienionych w powyzszych punktach rozdziatu 3........................ L

4 PUNKTY STOP BHP

4.1

Wykaz PUNKTOW STOP BHP

Wskazac konkretny PUNKTY STOP BHP
Wskazac¢ konkretny PUNKTY STOP BHP

UWAGA;

Obowigzuje zakaz usuwania $rodkéw ochrony zbiorowej, w szczegoinosci zabezpieczen chronigcych
przed upadkiem z wysokosci. np. likwidacjg barierek, bortnic.

Jezeli zaistnieje potrzeba ingerencji w obszar zabezpieczefi nalezy wstrzymaé prace i poddaé
operacie/zadanie ponownej ocenie ryzyka. Kazdorazowo taka operacja/zadanie musi by¢ opisane
w POR i by¢ okreslone jako PUNKT STOP BHP.



4.2
a)

b)

c)

Montaz i demontaz rusztowar oraz podestéw | schodéw (kraty wema) musi wigzacé sie ze zgloszeniem
PUNKTU STOP BHP dla poszczegéinych etap6w tych prac. Protokét odbioru PUNKTU STOP BHP jest
potwierdzeniem odbioru podestéw i schodéw (kraty wema) do eksploatacji

Sposéb komunikowania o przygotowaniu do odbioru PUNKTU STOP BHP

Kierujaey Zespotem/Mykonawca informuje Inspektora nadzoru o terminie odbioru PUNKTU STOP BHP
€o najmniej 2 dni przed jego planowanym odbiorem.

Inspektor nadzoru powiadamia przedstawiciela sluzb BHP o terminie planowanego odbioru PUNKTU
STOP BHP najpézniej w ciagu 60 minut od powziecia tej informacji od Kierujgcego
Zespolem/Mlykonawcy.

W dniu, w ktérym zgloszony PUNKT STOP BHP bedzie odbierany, Kierujacy Zespotlem/MWykonawca
informuje Inspektora nadzoru o gotowosci do odbioru PUNKTU STOP BHP co najmniej 90 minut przed
planowanym jego odbiorem.

Inspektor nadzoru informuje przedstawiciela stuzb BHP o przygotowaniu do odbioru PUNKTU STOP
BHP co najmniej 60 minut przed jego planowanym odbiorem.

Odbiér PUNKTU STOP BHP potwierdza sie wpisem w Protokole odbioru PUNKTU STOP BHP
(zatacznik 8 - ,Protokét odbioru PUNKTU STOP BHP”). Obecnoéé Inspektora BHP reprezentujgcego
Grupe EDF Polska przy odbiorze PUNKTU STOP BHP jest obowiazkowa.

wveen..Dodatkowe informacje... ...l

UWAGA:
Obowiazuje bezwzg
=~ PUNKTU STOP BHP o odbiorze PUNKTU STOP BHP i dopuszczeniu prac do dalszej realizacji.

ledny zakaz kontynuacji prac przez Wykonawce bez uzyskania wpisu do Protokotu odbioru

5 POSTEPOWANIE W SYTUACJACH AWARYJNYCH

W przypadku wystapienia zdarzenia awaryjnego/kryzysowego, wypadku przy pracy, zdarzenia potencjalnie
wypadkowego, pozaru lub wybuchu nalezy w przeciggu 1 godziny powiadomié¢ Dyzurnego Inzyniera Ruchu oraz
Kierownika Projektu/inspektora nadzoru i stuzby BHP.

W sytuacii zaistnienia wypadku przy pracy, zdarzenia potencjainie wypadkowego lub zdarzenia medycznego,

Wykon

awca odpowiada za:
udzielenie poszkodowanym pierwszej pomocy przy wykorzystaniu wyposazenia znajdujgcego sie
w apteczce pierwszej pomocy,
poinformowanie odpowiednich stuzb ratunkowych,
zabezpieczenie miejsca zdarzenia,
poinformowanie DIR-a,
postgpowanie zgodnie z zasadami okreslonymi w Instrukciach dotyczacych sytuacji awaryjnych
(wypisac stosownie dla lokalizacji) i wytycznymi DIR-a.

Dodatkowe informacje..................cccoevvvevnnn...



6 NUMERY ALARMOWE

Telefon alarmowy
2 | Dyzurny Inzynier Ruchu
3 | Stuzby BHP
4 | Stuzba ochrony

7 ZALACZNIKI

Zatgcznik 1. KARTA ZMIAN
Zatgcznik 2. PRZEDSTAWICIELE ZAMAWIAJACEGO

Zalgcznik 3. PRZEDSTAWICIELE WYKONAWCY ROBOT

Zatgcznik 4. POTWIERDZENIE ZAPOZNANIA PRACOWNIKOW Z TRESCIA POR
Zatgcznik 5. CHECK-LISTA INSTRUKTAZU CODZIENNEGO STANOWISKOWEGO
Zalacznik 6. LISTA PRACOWNIKOW POSIADAJACYCH UPRAWNIENIA/KWALIFIKACJE
Zatgcznik 7. WYKAZ SPRZETU

Zatgcznik 8. PROTOKOL ODBIORU PUNKTU STOP BHP

.~ Zalgcznik 9. INFORMACJA O METODZIE WYKONANIA PRAC (METHOD STATEMENT)

-

Zalgcznik 1. KARTA ZMIAN

. ‘..L.

1

2 Koordynator

3 Inspektor BHP

4 Inspektor nadzoru

Zalgcznik 3. PRZEDSTAWICIELE WYKONAWCY ROBOT

L AEZRE SN




Zalgcznik 4. POTWIERDZENIE ZAPOZNANIA PRACOWNIKOW Z TRESCIA POR

BN -




Zatgcznik 5 CHECK-LISTA INSTRUKTAZU CODZIENNEGO STANOWISKOWEGO

LKI

LISTA KONTROLNA ,,CHECK-LISTA” INSTRUKTAZU CODZIENNEGO STANOWISKOWEGO NR

1 Firma:

~

INazwisko i imig przeprowadzajacego instruktaz:

Podjete czynnosci sprawdzajace

(data) i

jektowej

Zapoznalem wszystkich pracownikéw zagroteniami, technologia i organizacja
3.1jprac zgodnie z POR-em oraz przekazalem informacjg z narady koordynacyjnej -

32 méwitem sposéb alarmowania i poruszania sie po wyznaczonych ciggach
" komunikacyjnych oraz dosteple do Srodkéw gasniczych

lerdzam,
33

e wszyscy pracownicy posiadajg Srodki Ochrony Indywidualnej

ne do danych prac (odziez robocza, buty hetm ochronny, ochronniki
, maska przeciwpylowa, rekawice, okulary/przytbica itp.).
szystkie $OI posiadajq wymagane dopuszczenia.

dzitem dobér narzedzi/elektronarzedzi do wykonania pracy oraz
3.4sprawdzitem ich stan techniczny. Wszystkie narzedzia/elektronarzedzia sa
rawne, bezpieczne | posiadajg wymagane dopuszczenia.

ania)

lem wraz 2 zespolem pracownikéw przegladu stanu rusztowan oraz
lestéw i schodéw (kraty wema). Potwierdzam ze rusztowania, podesty |
3.5 ktére beda wykorzystane do prac s3 bezpieczne (w szczegbinosci
ompletne, stabilne, przytwierdzone, sprawne oraz zatwierdzone do

éwitem sposob prac | obowligzek stosowania zabezpleczen podczas prac na
3.6 gt.ﬁ:uﬂniaﬂnﬂﬁ:g.uéa_nﬂiiﬁn
inowych i etc. (szelki, amortyzator, liny, badania techniczne zwyiki etc.)

3.7 iskiego

dzitem stan technicany urzadzen i akcesoriéw dia prac transportu

Podpis przeprowadzajacego instruktai

Inne omdéwione zagroienia | tematy podczas instruktaiu




Zalgcznik 6. LISTA PRACOWNIKOW POSIADAJACYCH UPRAWNIENIA/KWALIFIKACJE

Zalacznik 7. WYKAZ SPRZETU

Kontrola stanu maszyn i urzadzen przewidzianych do stosowania dla
operacji/zadania

1. Kontrola biezaca

* Przed kazdym uzyciem maszyn, urzadzeri, narzedzi i elektronarzedzi nalezy dokonaé doktadnych
ogledzin w celu sprawdzenia stanu i poprawnego dziafania.

. Pogczas ogledzin nalezy mc wszysﬂue elementy ww. sprzq'tu zwracajac szaegéqu uwage na

UWAGA:
Maszyny, urzgdzenia, narzedzia i elektronarzedzia muszg byé natychmiast wycofane z uzytkowania, jezeli
pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci, co do stanu lub poprawnego dziatania.

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi | elektronarzedzi wykonawcy/podwykonawcy wraz
z o$wiadczeniem

W ~NDN AW N -

10

i .zew.sprzqtmtdopmuonydouzymawania.poshdaauuam.zgodmzmepbami
badania techniczne oraz $rodowiskowe jest w pelni sprawny i znajduje sie w stanie zapewniajgcym realizacje
prac zgodnie z wiasciwosciami zapewnionymi przez producenta.

Wykonawca o$wiadcza, ze osoby obstugujace sprzet posiadajg odpowiednie uprawnienia, sg przeszkolone pod
wzgledem BHP oraz posiadajg wymagane badania lekarskie.

Wykonawca

Zaigeznik 8 PROTOKOL ODBIORU PUNKTU STOP BHP.




PROTOKOL ODBIORU PUNKTU STOP BHP

Nazwa projektu
Nr polecenia na prace (o ile wystepuje}

Data zgfoszenia PUNKTU STOP BHP

Data przeprowadzenia odbioru

Krétki opis PUNKTU STOP BHP

DOPUSZCZONO DO DALSZEJ REALIZAC)I PRAC

TAK NIE
[] []
PRZEDSTAWICIEL StUZBY BHP Grupy EDF WYKONAWCA INSPEKTOR NADZORU/POLECENIDDAWCA
s s | e Tl ; =S e T
INNE OSOBY UCZESTNICZACE W ODBIORZE INNE OSOBY UCZESTNICZACE W ODBIORZE INNE OSOBY UCZESTNICZACE W ODBIORZE
M o g QG_D!L e o i e P

W TRAKCIE ODBIORU DOKONANO SPRAWDZENIA

o

O~ ;AW N

Zalgcznik 9. INFORMACJA O METODZIE WYKONANIA PRAC (METHOD STATEMENT)

UWAGA: Zalgcznik stosowany warunkowo w przypadku potrzeby uszczegdlowienia technologii lub organizacji
prac dla danej operacji/zadania
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|Mieisce wykonania pracy (zataczyé szkic jesii niezbedny)

[Opis prac

JZagroZenia

osowane Srodki ochrony zbiorowej i indywidualnej (w tym specjaine bariery lub znaki oraz specjalne $rodki
roZnosci)

rrrr-mm-dd; gg-mm | rrrr-mm-dd; gg-mm




